Gaz Boruları:
1.1 Borular dikişsiz bakır boru, dikişsiz bakır boru veya standart ağırlıkta, (program 40) pirinç boru ile yapılacaktır.Borular onaylı fittingsmalzeme ile birleştirilecektir. Tüm parlayıcı olmayan gaz sistemleri için borular montajdan önce uygun şekilde temizlenmelidir. Boru ebatları gerekli maksimum hacimlerin verilebilmesine olanak verecek şekilde, iyi mühendislik kurallarına uygun şekilde belirlenmelidir. Gaz boruları direkt olarak bina yapısı tarafından, aşağıdaki koşullara uygun şekilde muntazam aralıklarla döşenmiş, boru ebadına uygun boy, güç ve kalitede boru kancaları, kroşeİer veya bantlarla desteklenecek ve böylece boruların kazara yerlerinden oynatılmalanna mümkün olmayacaktır. 3/8" boru 2 metre, 1/2" boru 2 metre, 3/4" veya 1" boru 2.4 metre, 1-1/4" daha büyük(yatay) 3 metre

1.2 Bakır borular aşağıda belirtilen renk tablosuna göre belirlenecektir. Bu renk kodları ve yön işaretlerini taşıyan etiketler 2 mt. Aralıklı olarak boru üzerlerine yapıştırılacaktır. Sistemin renkleri:

Sıkıştırılmış hava Gri .Oksijen Yeşil, Azot Siyah, Azot peroksit Mavi, Vakum Beyaz
1.3  -1.4 ve 1.5'te belirtilenler haricinde, bakır boruları birleştirmede kullanılan fittings malzeme kaynakla bağlantı için bakır, pirinç veya bronzdan mamul olmalıdır. Pirinç borular vidalı tip pirinç fittings veya bronz veya bakır kaynak tipi fittingsie eklenecektir.
1.4 Bağlantı tamamlandığında 20-2'ye uygun şekilde lehimli bir eklemin mekanik termal ve izolan bütünlüğünü sağlayan, kalıcı bir eklem oluşturan onaylanmış tip metalik gaz fittingsieri gaz dağılım hattının herhangi bir yerinde kullanılabilir.

1.5 20.1.4'e uygun olmayan boru, fittings, örneğin çan veya kompresyon tipi, gaz dağılım hatlarında, gaz boruları nominal olarak %" veya daha küçük ve fittings odada görünür şekilde olacak ise kullanılabilir. Bu tür fittingsier nominal 313" veya daha küçük borularda,kesme vanalarına bağlantıda kullanılabilir, ancak fittingsier kolaylıkla ulaşılabilir yerde olmalıdır.

1.6 Gömülü borular yeterli şekilde don, korozyon ve fiziksel hasara karşı korunmalıdır. Gömülü borunun bir yol, otopark veya yüzeysel yüke maruz diğer bir alanın altından geçmesi durumunda kanallar kullanılmalıdır. Tabii gaz boruları aynı şekilde yerleştirildikleri ve yeterli doğal veya mekanik havalandırma olduğu taktirde gaz yakıt boruları, elektrik hatları veya buhar boruları ile birlikte aynı tünel veya kanalda bulunabilir. Tıbbi gaz boruları yağ ile temasın mümkün olduğu bir kanal içine yerleştirilmemelidir.

1.7 Yanıcı kısımlardaki tıbbi gaz boruları fiziksel hasara karşı metalik boru veya kanal içinden geçirilerek korunacaktır. Gizli kısımlara monte edilmiş boruların çıkışı için delikler orijinal yanınkine eş veya daha yüksek değerde yangına dirençli malzeme ile doldurulmalıdır. Yukarı çıkan tıbbi gaz hatları fiziksel hasara, aşın sıcak veya korozyonun etkilerine karşı korundukları veya yağ ile temasları engellendiği taktirde boru şaftları içinden geçirilebilir. Yukarı çıkan tıbbi gaz hatları asansör boşlukları içinden geçirilemez.

1.8 Tıbbi gaz boruları mutfak, çamaşırhane ve özel bit tehlikenin kaçınılmaz olduğu alanlardan

geçtiği taktirde, bu odalardaki borularda bir kaçak meydana gelmesi durumunda»-odaya gaz akışım engelleyecek şekilde bir muhafaza içerisinden geçirilmelidir.

1.9 Koridorlar veya diğer alanlarda arabalar, sedyeler gibi portatif ekipmanın hareketinden dolayı fiziksel hasara maruz kalabilecek borular uygun bir şekilde korunmalıdır.                                                          

1.10 Fleksibilite gereken yerlerde kullanılan metalik veya non-metalik esnek  bağlantılar için minimum hortum boylarında tutulmalıdır. Duvarlardan taban veya tavanlardan veya diğer partisyonlardan bu tür bağlantılar geçirilmelidir.

1.11 Normal 50-55 psig (veya azot için 160 psig) basınçtan daha yüksek basınçlarda çalışan sistemlerin boru hatları, kesme vanalar ve prizler bunu gösterir şekilde tanımlanmalıdır.                           

20.2 Borulardaki tüm lehimli eklemler kaynaklanan temel metallere kaynayan ve lehim dolgu metali için spesifikasyon, lehim dolgu alaşımları ile yapılmalıdır.

2.1 Bakır-bakır eklemleri bakır-fosfor lehim dolgu alaşımı (BCUP serişi) ile, pasta kullanılmadan yapılmalıdır.

2.2 Bakır ve pirinç gibi benzemez metaller uygun pasta kullanılarak bakır- fosfor

8BCUP serişi) veya gümüş (Bağ serişi) lehim dolgu alaşımı ile birleştirilmelidir.

Pasta az miktarda ve bitmiş eklemlerin içinde artmış pasta kalmasından

kaçınacak şekilde kullanılmalıdır. Önceden pastalanmış telin kullanılması

uygundur.

NOT: Bazı Bağ serişi dolgu metalleri, lehimleme sırasında ısıtıldığında toksit

duman çıkartan kadmiyum içerir.

2.3 Lehimleme sırasında, boruların içinde çapaklanma oluşumunu engellemek için eklemler sürekli olarak kuru azot veya karbon dioksit gibi inert bir gaz ile temizlenmelidir.

2.4 Her lehimli eklem, alaşımın eklemin içine ve etrafına tamamen akmış olduğundan ve pasta kulanıldığı taktirde katılaşmış pastanın test basıncına dayanacak şekilde geçici bir kapatma oluşturmadığından emin olmak üzere görsel olarak denetlenmelidir. Pastalı her eklemin dışı montajdan sonra lehimli bağlantıları görsel kontrolün rahatça yapılması için fazla pastayı

temizlemek amacıyla sıcak suyla yıkanmalıdır.

2.5 Tüm boruların, eklemlerin ve fittingsierin dışı montajdan sonra sıcak suyla yıkanarak temizlenmelidir.

20.3 Kullanılan bakır borular tavlı ve trikloretilen ile yıkanmış olmalıdır. 20.4 Nakliye sırasında herhangi bir kirlenmeye maruz kalmaması için ağızları tapalanmış olmalıdır.

20.5 Bakır borular hangi çapta olursa olsun 5'er metrelik boylar halinde düz çubuk şeklinde olmalıdırlar.

20.6 Gaz tiplerine göre bakır boru çapları aşağıdaki şekilde olmalıdır:
Oksijen        Vakum           Basınçlı hava             Azot Protoksit Anestetik gaz tahliye
10-1 mm      12-1 mm         10-1 mm                  10-1 mm 10-1 mm

12-1 mm      14-1 mm         12-1 mm                  12-1 mm 22-1 mm

14-1 mm       16-1 mm         14-1 mm                   14-1 mm 28-1 mm

16-1 mm       22-1 mm         16-1 mm                   16-1 mm 42-1 mm

22-1 mm    28-1 mm      22-1 mm

28-1 mm   42-1 mm     28-1 mm







