KALORİFER TESİSATI:

1.1-SICAK SU KAZANI: (ÖZEL)  (8 Atu konstruksiyon basıncında) TS-497,EN12953 standartlarında, istenilen kontrüksiyon basıncına göre termodinamik ve mukavemet hesapları yapılmış, imalat projelei TSE ce ve idarece onanmış, Türk Standartlarından alınmış uygunluk belgesine sahip üç geçişli  kazanın imali, işyerine nakli, temel kaidesi üzerine montajı ve çalışır halde iş yerinde temini.

1.2-DOLDURMA BOŞALTMA MUSLUĞU :  Pirinçten rakorlu musluğu hortuma bağlama rakoru çelikten karo kesitli açılıp kapama anahtarı ile işyerinde temini ve montajı.

1.3-TERMOMETRE: (100 mm çapında, 120 (C bölüntülü madeni termometrenin komple olarak işyerinde temini ve montajı. 

1.4-MANOMETRE: (100 mm çapında,1 Atmosfere kadar bölüntülü, skalası kolay okunabilir,3 ağızlı musluklu manometrenin komple olarak işyerinde temini ve montajı. 

1.5-HİDROMETRE: (100 mm çapında, 4,44 Atmosferde, skalası kolay okunabilir büyük bölüntülü su basıncını gösterir ibresi ve ayrıca su seviyesini gösterir ayarlanabilir kırmızı ibresi bulunan 3 ağızlı musluğu ile komple hidrometrenin işyerine temini ve montajı.
1.6-PANEL RADYATÖR:TS EN 442-1/2/3 standardına uygun, su geçen yüzeylerde TS EN 10130 standardına göre Fe P01 kalite ve minimum 1.11mm kalınlıkta soğuk çekilmiş sacdan imal, TS EN 442/2  standardına göre test edilerek ısıl güçleri tespit edilmiş, çinko veya demir fosfat üzerine astar boyalı ve son kat eloktrostatik toz boyalı ambalajlı olarak işyerinde temini ve montajı. 

1.7-FAN-COİL CİHAZI: ISO 9001 belgesine sahip bir fabrikada üretilen, gereğinde hem ısıtmada, hem soğutmada kullanılmak üzere 3 deverli motorlu, bakır boru alüminyum kanatlı serpantinli,serpantin vana altı damlama ve tahliye tavaları ile birlikte yoğuşma suyu ile temaslı kısımlar korozyona karşı korunmaş serpantin ve yerleştirme konstrüksiyonu yoğuşan suyun hava ile sürüklenmeden, yoğuşma tavasına akışını sağlayacak fonksiyonu şekilde yapılmış yoğuşma suyunun yoğuşma toplama borularına irtibatını temin edecek plastik boru ara parçası ile birlikte temini ve montajı.   Fan-coıl cihazı orta devirde secilecek olup,  cihazın işyerinde temini ve montajı.   

1.8-PANEL RADYATÖR MONTAJ ELEMANI: 2 taşıyıcı kol, üç boyda 1,5 mm kalınlıkta sactan galvanizli olarak, 1 adet pürjörlü; pirinç malzemeden nikelaj pürjörü TS-579 a uygun tapa ve montajın yerine getirilmesi için ilave montaj elemanlarının işyerinde ambalajlı olarak temini ve montajı. 

1.9-RADYATÖR MUSLUĞU:TS EN 215 veya TS 579’a uygun ,çift ayarlı, kontrollüğün beğeneceği tip ve nitelikte çift ayarlı radyatör musluğu ve bağlantı rekorunun temini ve yerinde montajı.
 1.10-KOLLEKTÖR BORUSU:Gerekli uzunlukta dikişli siyah borunun iki ucunun     kullanılan boru et kalınlığında bombeli sac ile kaynatılarak kapatılması yapılacak ağız çaplarından daha küçük eliptik delikler açılarak ve bu delikler sıcak olarak dışa şişirilmek suretiyle TS’na uygun ölçüde flanşlı bulunan boruların kaynatılmasına uygun gelecek şekilde düzgün ağızlı kollektörün yapılması ve montajı. 

1.11-KOLLEKTÖR AĞZI:Kollektör borusuna proje ve TS’e uygun olarak hazırlanmış flanşlı ağızların kaynatılması iki kat sülyen ve yağlı boya ile boyanması.
1.12-SİLİNDİRİK HAVALANDIRMA DEPOSU: 2 lia 3 arasında olamak üzere 3 mm sacdan uç kısımları hafif bombeli silindirik havalandırma deposunun yapılması, konsollar üzerine tespiti flanşlı veya rakorlu olarak teçhizata bağlanması, iki kat sülyen ile boyandıktan sonra izoleli halde işyerine temine ve montajı.

1.13-KAPALI GENLEŞME DEPOSU: TS 11424 e uygun ölçü ve nitelikte çelik malzemeden üretilmiş, atmosfere kapalı genleşme deposu gaz doldurma ventili, ventil muhafazası su doldurma ağzı membran değiştirme flanşı, an az 100 (C ye dayanıklı diyaframı (diyafram malzemesi; Etil propilen, butil, nitril, tabii ve stirol, butadilen kauçuk veya bunların karışımları) ile birlikte tank gövdesi, yüzey temizleme usulüne uygun temizleme banyolarında temizlenecek tüm yüzeyler fosfatlanıp dış yüzeyler elektrostatik methot ile boyanıp fırınlanacaktır. Genleşme deposu çelik levha ve diyafram et kalınlığı en az 2 mm olacaktır. Gaz odası inert gazları ile doldurulmuş (azot, helyum v.b.) tankın komple işyerinde temini ve montajı.

1.14-BÜZÜŞME TANKI: TS 11424 e uygun ölçü ve nitelikte çelik malzemeden üretilmiş, atmosfere kapalı genleşme deposu gaz doldurma ventili, ventil muhafazası su doldurma ağzı membran değiştirme flanşı, an az 100 (C ye dayanıklı diyaframı (diyafram malzemesi; Etil propilen, butil, nitril, tabii ve stirol, butadilen kauçuk veya bunların karışımları) ile birlikte tank gövdesi, yüzey temizleme usulüne uygun temizleme banyolarında temizlenecek tüm yüzeyler fosfatlanıp dış yüzeyler elektrostatik methot ile boyanıp fırınlanacaktır. Genleşme deposu çelik levha ve diyafram et kalınlığı en az 2 mm olacaktır. Gaz odası inert gazları ile doldurulmuş (azot, helyum v.b.) tankın komple işyerinde temini ve montajı.

7
2

